Anaerobni lepidla

@) IMPACT
Jsou to jednoslozkové tekuté hmoty na bazi metakrylatoveé pryskyfrice, které vytvrzuji za ADHESIVE

nepfistupu vzduchu a pfi styku s kovem, ktery pUsobi jako katalyzator. Tekuty stav o , .
umoznuje dokonaly styk s povrchem, kdy kapalina vnikne ve spare do vSech nerovnosti a PrumYSIO\’a chemie
nasledné v nich vytvrdne. Pevnost spoje se tim jesté zvysi. Tyto vynikajici vlastnosti E 3
predurcuji pouZiti téchto latek ke spojovani a tésnéni spojd kov na kov.

Vyhody pouZiti: Druhy pouziti:

e Ekonomické - lepeny povrch nemusi e Zajistovani a tésnéni Sroubovych spojl
byt jemné opracovan, snizeni e Tésnéni a zajistovani trubkovych a
vyrobnich nakladd, zrychleni vyroby, hydraulickych zavitd
minimalizace provoznich poruch e Upevnovani valcovych spoju

e Nekorozivni - zamezuje korozi e Tésnéni délicich rovin stroju, zafizeni,

e Jednoduché pouziti prirubovych tésnéni

e Lepi azaroven tésni e Impregnace odlitkd

e Vysoka pevnost na strih

e Rychle vytvrzujici na aktivnich VyuZitelné v opravarenstvi, strojirenském
materialech pramyslu, energetice, automobilovém

e Dobra odolnost vici dynamickému pramyslu, elektotechnice, elektronice, pfi
namahani, vibracim, tlakiim vyrobé motorul a pfevodovych soustroji ¢i u

e Vysoka odolnost proti teplotam az zemédélskych stroju a zafizeni.

050 °C)

e (Odpada skladovani pevnych tésnéni

Ve vztahu k aktivaci anaerobnich lepidel pfi styku s kovovymi povrchy rozeznavame pasivni a
aktivni materialy. Pasivni materialy zcela nebo nedostatecné aktivuji polymerizaci a tim
znemoznuji €i prodluZuji vytvrzeni. Pro pouziti lepidel ve spojeni s pasivnimi materialy je tak
zadouci vyuzit aktivatoru AC 64 pro jejich vytvrzeni.

e Aktivni materialy: Méd, bronz, mosaz, mékka ocel
e Pasivni materialy: Nerez ocel, cin, nikl, zinek, hlinik, chromatové povrchy, anodicky
upravené povrchy, umélé hmoty, keramika

Pro vice informaci: Vas odborny distributor:

HF SERVIS s.r.o.

330 33 PleSnice 25

+ 420 377 279 255
obchod@hfservis.cz
www.hfservis.cz
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Maximalni Viskozita Moment Teplotni Manipulaéni Konecné

spara cPs odrtzeni odolnost doba vytvrzeni

_
2a287OVANI 3ROUBOVYCH SPOX] ] ] | | [ |

Nizkd pevnost. Ur¢en pro mensi rozmeéry sroubl a matic, které je mozno lehce
1A 101 ; : .3 o 5
demontovat. Je vhodny pro spoje, které se Casto rozebiraji. Doporuceno pro M12-M36.

-55°C 5- 8 min 24 hod

purporova 0,25 mm 5000 - 7000 5-1N/mm?2 +150 °C

Stredné pevnostni zajistovani Sroubd s rychlym vytvrzenim. Zajistuje a tésni i
1A 103 Sroubové spoje. Rozebiratelny spoj béznym naradim. Chrani pfed propousténim a modra 0.25 mm 4000 - 5000 14-12 N/mm? -55 C 3-15 min 24 hod

korozi. Doporuceno pro M5-M12. S0
Vysokopevnostni a vysokoteplotni zajistovani Sroubd. Zajistuje a tésni Sroubové y ’ _55°C ;
1A 105 spoje. Obtizné rozebiratelny spoj béznym natadim. Chrani pied propousténim a cervena 025mm 4000 - 5500 NZ?mr]r?z +230 °C 4-8min 24 hod
korozi. Doporuceno pro M5-M36.
Nizka viskozita s kapilarnimi vlastnostmi pro impregnaci a utésnéni poréznich ) _s5°C .
1A 107 odlitkd, svard a mikrotrhlin. Zajistovani a utésriovani Sroubovych a valcovych spoj zelena 01 mm 20 - 200 24 - 20 4150 ° 8 -15min 24 hod

jiz smontovanych s vysokou pevnosti. Doporuceno pro < M5.

Kapalné vysokotlaké tésnéni. Nahrazuje pevna tésnéni (koudel, teflonové pasky et °c

1A 201 apod.) na zavitech hydraulickych trubkovych spojt. Odolava vysokym tlakdm a hnéda 0,15 mm 1800 - 2000 25-15 +200 °C 5-7 min 24 hod
hydraulickym kapalinam. Snadna montaz i demontaz. Nevyzaduje velky dotahovy N/mm?
moment, Setfi spojovaci material.
, 15-10
Univerzalni trubkové tésnéni. Rychle vytvrzuje, nahrazuje pevna tésnéeni. Snadna N/mm?2 .
1A 207 montaz i demontaz spojl. Zabraruje korozi v zavitech. Vysoka vyplhovaci Zluta 0,5 mm 60000 na tlak :%% % 10 -15 min 24 hod
schopnost u ru¢né rezanych zavitd. Pro rozvody uzitkové vody. kapalin a vzduchu. 28%%';'?3

~ Lo - PR > ulozeni
UPEVNOVANIVALcovvekoino_ ~oe { (| | | |

Vysoka teplotni odolnost rozSifuje moznosti pouziti v narocnych podminkach pfi
T . . o s ) o e > s ) _55°C .
1A 305 montazi vsech valcovych spoju. Pastovita konzistence umoznuje nanaseni v kazde 5000 - 10000 23 N/mm? 24 hod

zelena 0.4 mm + 250 °C 10 min

pozici, protoze produkt nestéka a dokaze vyplnit velké spary.
Je vhodny pfi spojovani lisovanim za tepla.

- Vysoka pevnost, nizka viskozita. Uréen pro malé spary, kde vymezuje vali pfi . -55°C .
IA 303-015 montazi hnacich kol, femenic, loZisek, setrva¢nikl a ostatnich valcovych spoju. zelena Gl I 250 201 N/mm? +150 °C S = 19 [l 2 e
VysSi viskozita a maximalni pevnost spoje. Umoziuje vymezit vétsi vali pfi montazi :
IA 303-03 loZisek, ozubenych kol, femenic a dalsich valcovych spojt. Je idedIni pro opravy a zelena 0,25 mm 4000 - 4500 32-26 ﬁ%% CC 8-15 min 24 hod
repasovani prevodovych mechanismu a strojnich zatizeni. N/mm?
| PLOSNA TESNENI PRO PEVNE 5POJE 111 1 [ |
Anaerobni plosné tekuté tésnéni vytvrzujici v houzevnatou hmotu. Specialné al%it_:/gtizru 30 min - 4 hod
vyvinuté pro hlinikové plochy, kde vytvrzuje i bez pouziti primeru. Dokonale tésni i . 60000 7 N -55 °OC _ . S primerem
1A 209 na nerovnych, poskozenych a poskrabanych plochach, kde presné kopiruje povrch. oranzova 125s 100000 / +150 C 15-20 min b4 -12 hod
Nahrazuje pevna tésnéni na tuhych strojné opracovanych délicich rovinach stroju. aktivatorem €z primerd

PRIMERY/ ODMASTOVACE

S 1960 je speciélni bezezbytkovy préimyslovy &isti¢ strojnich zafizeni, ktery rychle odstrafiuje mastnoty a necistoty do rychlého BEZEZBYTKOVEHO odpafeni. Je uréen na viechny lepici
$1960 aplikace, kde vyrazné zvysuje pfilnavost a pevnost lepidel. SniZuje povrchové napéti u plastl a barev.

Univerzalni aktivator pro anaerobni lepidla a tmely. Urychluje vytvrzeni na pasivnich materidlech jako je hlinik a jeho slitiny, nerezocel, chrom, nikl, zinek a povrchové Upravy napf. Cernéni
nebo fosfatovani. Umoznuje vytvrzeni pfi nizkych teplotdch az do + 5 °C.

AC 64



